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Les Profils de Filetage



le filetage ISO

appelé également
filetage métrique



Représentation normalisée 
d'un Filetage



Quelque soit le profil, la représentation 
normalisée est la même.



C'est fidèle à la réalité ! Mais c'est trop long à dessiner !
Et ça gène la lecture du dessin !

Représentation d'une Vis
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Représentation réelle de la vis Projection de la vis

Tête de vis

Corps

chanfrein
Fond de 
filet

Fond de filet 
(3/4 de cercle)

Facultatif



le trois quarts de 
cercle représente 
l'enlèvement de 

matière.



Représentation d'un Taraudage

Ce taraudage 
est 

débouchant.



perçage

Fond de filet

Représentation réelle du taraudage

Projection du taraudage

perçage

Fond de filet



Ce taraudage n'est pas débouchant, il est borgne.





Représentation du filetage 
en coupe.

14Système Vis-écrou réel

Le corps de la 
vis cache le 

trou taraudé.

Taraudage vu



les hachures traversent le trait continu fin du filetage 

C'est normal, le filetage c'est de la matière.



d est le diamètre nominal de la vis
et du taraudage

b est la longueur du filetage

Cotation d'un filetage



M comme filetage métrique

12 comme diamètre nominal

Le diamètre du perçage est égal à 0,8 fois 
le diamètre nominal.



Représentation d'un 
assemblage Vis et Taraudage





la représentation de la vis qui est 
prépondérante sur celle du taraudage





Un boulon est l'assemblage constitué d'une vis 
et d'un écrou.



Quelques 
renseignements 
complémentaires



Réalisation d'un filetage ou d'un taraudage





Quelques représentations de vis



• Une vis est réalisée à partir d'une tige cylindrique.

• Le diamètre de cette tige est appelé diamètre nominal de la vis
(= diamètre en sommet de filetage). 

• Le filetage réalisé sur cette tige a un diamètre en fond de filet 
égal à 0,8 fois le diamètre nominal de la vis.

A retenir



• Un taraudage est réalisé à partir d'un trou (perçage) 
cylindrique, dont le diamètre est égal à 0,8 fois le diamètre 
nominal du taraudage.

• Le diamètre de ce taraudage est appelé diamètre nominal

(= diamètre en fond de filet)

A retenir



• Le fond de filet est représenté en traits continus fins 
lorsqu'il est visible.

• Le sommet de filet (tige de départ de la vis ou perçage) est 
représenté en traits continus forts lorsqu'il est visible.

• La fin du filetage est représenté en traits continus forts 
lorsqu'il est visible.

• Le perçage se termine par un cône à 120°, car il est réalisé 
avec un foret qui laisse son empreinte dans la matière.

• En vue transversale le fond de filet est représenté par un 
trois quarts de cercle.

A retenir



• La cotation d'une vis est composée de 3 cotes : le diamètre 
nominal, la longueur filetée et la tige.

• La cotation d'un taraudage  est composée de 3 cotes : le 
diamètre nominal, la longueur taraudée et la profondeur du 
perçage.

Ne pas oublier de positionner le taraudage dans la pièce 
usinée.

• Dans le cas d'un filetage à profil métrique (= ISO) le signe Ø
de diamètre est remplacé par M.

Exemple : M12 , filetage métrique, diamètre nominal 12

• Un chanfrein à 45° est représenté à l'extrémité de la vis 

( sa valeur est égale à la profondeur du filet).

A retenir


