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SCHEMA CINEMATIQUE PLAN DE LA MINIPELLE DR1
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EPURE : POSITIONS EXTREMES DU GODET

DR2

POSITION INTERMEDIAIRE

BALANCIER 6

CORPS VERIN GODET 5

TIGE VERIN GODET 4

RENVOI BALANCIER 3

RAYON EXTREMITE
RENVOI GODET 2

RENVOI GODET 2

GODET 1
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VALIDATION DU DIAMETRE DU VERIN FLECHE 11

DR3

Echelle des forces: 1 cm < 2000 N
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COURBES CARACTERISTIQUES DES VERINS DR4
Diagramme d’effort Diagramme du risque de flambage
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DIAGRAMMES DES EFFORTS DE COHESION DR5

Diagramme de l'effort normal Nx :

Nx (N)

A

» X (mm)

Diagramme de l'effort tranchant Ty:
Ty (N)
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» X (mm)

Diagramme du moment de flexion Mfz :

Mfz (N-mm)
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élastique (MPa)

imi
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ne Alliages de zinc pour injection
\Alhaqes d' alumlnaum pour fonderie
Fonte de fer ductile (nodulaare) E
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1 Acier & basse teneur en carbone

CARACTERISTIQUES MATERIAUX DR6
R« - | faibleme:nt allié ____-__.__________-____---_i_____.______________________________-____-‘_E, _.___-_____________________.____E,____

Acier a haute teneur en carbone m pour forgeage et laminage susceptibles de durcissement par traitement thermique ) renforcée par carbure de silici{

-/Acuer a teneur moyenne en carbone

Laiton

N

Acier inoxydable —
Alliages de magnésium pour forgeage et lamination

I T Ty

_ Bronze
Cuivre

t
E Zinc commercialement pur Alliages de magnésium pour fonderie

Alliages d'aluminium pour forgeage et laminage ne durcissant pas par traitement thermique Titane commercialement pur
i : : :
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Question 29 : Famille de matériaux choisie
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CHAINE DE PUISSANCE

DR7

SITUATION DE DEPLACEMENT :

MOTEUR
THERMIQUE 24

POMPE
> HYDRAULIQUE 23
A

Rendement np = 0,7

Puissance motrice :

Pm =

Couple moteur :

Cm =

Fréquence de rotation :
Nm =

MOTEURS
g‘> HYDRAULIQUES 22
1 Rendement nu = 0,8

Puissance hydraulique :
Pu =

Pression hydraulique :
p=

Débit hydraulique :

Q=

Puissance utile :
Pu=900 W

Couple utile :

Cu=

Vitesse angulaire utile :
Wu =

Fréquence de rotation :
Nu =
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COURBES CARACTERISTIQUES DU MOTEUR THERMIQUE

DR8

NEWTON-METER

10.5

Puissance (kW)
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Fréguence de rotation de I'arbre moteur du thermique 24 (tr-min?)

Couple moteur (N-m)
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NOIX 21: VERSION D’AVANT - PROJET DR9
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LIAISON MOTEUR THERMIQUE 24 — POMPE HYDRAULIQUE 23 : CONCEPTION DE LA LANTERNE 25 DR10
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